三辊闸调试说明

1 调试前准备  

1）半自动三辊闸设备接线图1份，机芯部位图1份,待调试电动三辊闸设备一套，并仔细阅读《电动三辊闸菜单设置使用说明》；
2)左右定义：面对三辊闸，三辊闸的左手边即左边，右手边为右边；

3)输入接口：+12V电平信号或脉宽＞100ms的DC12V脉冲信号，驱动电流＞10mA；

4)接线排的连接（见附图3）: 按接线排的标识接好电源和开闸信号；

[image: image1.wmf]
附图3
5）检查接线是否与接线图一致，检查所有插头是否有松动；确保机械部分没有卡死，运转灵活，设备的保护地一定要可靠接地，确认无误后可上电调试。
5 第一次上电调试

按下主控板上的SET键进入菜单设置，选择P09调整电机的旋转方向，按INC键，旋转方向应向右边解锁位置移动；如果发现旋转方向不对，此时需掉电后将电机接线调换，再重新调整；

     警告：在第一次上电时一定要先进行该项调试，否则会造成机械卡死，严重的会烧坏电机，对设备造成致命的损坏。

6 挡光架位置调整

在左右向定位臂可靠加锁的情况下,解锁光电开关板的红色灯应亮,而绿色灯应灭,同时主控板上的ZERO（零位信号L5）灯应亮；

在调试前，请将显示屏设置为:P00；

用手拨动皮带轮,在左边解锁位置时，将挡光架调整到解锁光电开关板的红色灯灭,而绿色灯应亮,同时主控板上的ZERO灯应灭，PWM（电机信号L6）和GUI-L（解锁信号L2）指示灯亮，表示处在解锁位置；要求：左右向解锁时解锁行程要对称；在调试完毕后，将菜单设置为正常状态，显示屏显示为：RUN；

右边解锁同样调整；

说明：在解锁位置时，GUI-L指示灯和ZERO指示灯不能同时亮，否则应重复进行该项调试。

7 行程开关位置调整及检测

在调试前，请将显示屏设置为:P00；
1）右边行程开关调整：用手拨动大齿轮使定位臂处于右边解锁位置（这时GUI-L指示灯亮，ZERO指示灯灭）时，两边行程开关应不接通；当定位臂继续沿着右边解锁的位置移动到即将碰到定位柱时，右边行程开关应接通；

2）左边行程开关调整：用手拨动大齿轮使定位臂处于左边解锁位置（这时GUI-L指示灯亮，ZERO指示灯灭）时，两边行程开关应不接通；当定位臂继续沿着左边解锁的位置移动到即将碰到定位柱时，左边行程开关应接通。

8 复位光电开关位置调整
当闸杆转动一定角度时，挡光片会给复位光电开关一个到复位信号，复位光电开关接收到一个复位信号后，就给主板一个复位信号（这时GUI-R指示灯亮），主板再给电机一个信号，电机马上工作带动定位臂加锁；

要求左边通行转动的闸杆角度与右边通行转动的闸杆角度相等为宜；

9 相关参数设置

设备的工作方式；设备选用的读卡设备；最长通行时间等参数依据《电动三辊闸菜单设置使用说明》进行设置；上述工作进行完毕后可进行功能测试。

10 系统功能测试

1）左边开闸通行：当有左边开闸信号后，三辊闸会自动解锁，方向指示变为绿色通行标志，等待行人进入；当行人进入后推动三辊闸转动一定角度后，使复位光电开关有效并转过复位光电开关后，系统自动完成加锁动作，方向指示变为红色禁行标志；

每次通行的最长时间为10秒（此参数可由用户设定，以下均以10S为例），当超过设定的通行时间后仍无人通行，设备会自动复位；

2）右边开闸通行：当有右边开闸信号后，电机会自动运行处于解锁状态，方向指示变为绿色通行标志，等待行人进入；当行人进入后推动三辊闸转动一定角度后，使复位光电开关有效并转过复位光电开关后，系统自动完成加锁动作；方向指示变为红色禁行标志；

每次通行的最长时间为10秒（此参数可由用户设定），当超过设定的通行时间后仍无人通行，设备会自动复位；

3)落杆功能测试：切断电源，闸杆落下；接通电源后电磁铁会产生磁力，即可进行手动升杆；

升杆方法：先用力压杆然后再抬杆至水平位置卡住即可；

4）通讯功能测试：根据上位机的软件通讯功能进行设定和测试。

11  注意事项：

1)未经许可，设备上请勿添加外围设备且确保系统接地可靠，保证设备工作的安全可靠；

2)当设备用于户外时，应在设备安装处砌上100mm～200mm高的水泥安装平台，以便隔潮；同时在设备上方，应加装阳棚等挡雨设施，严禁直接将设备安置在露天环境中使用；

3)有雷电时请勿使用本设备，以防损坏闸机；

4)上述指引如有不明，请联系供应商。

电动三辊闸菜单设置使用说明
1、 通用描述

1. 显示屏是指主控板上的从左到右显示的3位LED数码管；

2. 主控板上的三个按键分为两排，第一排只有一个按键为SET键，第二排从左到右分别为INC键，DEC键，SET键用于进入和退出菜单或进入和退出功能设定；INC键用于对需要设定的参数进行加1；DEC键用于对需要设定的参数进行减1；当需要进行菜单调整时,按SET键,这时会显示“P00”字样,按INC或DEC键进行加减到所要调整的的菜单项目后确定,即可进行调整;调整完毕后按INC或DEC键即可返回到P00,再按SET键即可返回运行状态:RUN。

举例如下:如要设定每个人通过通道的最长时间为6秒

步骤1：按SET键，这时会显示“P00”字样

步骤2：按INC或DEC键，直到显示 “P03”字样

步骤3：按SET键，这时会显示“010”字样（即缺省设置10秒）

步骤4：按INC或DEC键，直到显示 “006”字样

步骤5：按SET键，这时回到会回到“P03”字样

步骤6：按INC或DEC键，直到显示 “P00”字样

步骤7：按SET键，这时会回到“RUN”字样，即可正常运行。

2、 进入和退出菜单的设定

1. 进入菜单：按下SET键，听到“嘟”的一声后，松开SET键，这时显示屏显示“P00”字样，表示已经进入菜单设置状态，这时可用INC键和DEC键来选择设定功能的功能号；按INC键，功能号加1，按DEC键功能号减1；共有10种功能设定，分别是：

P00：退出菜单设置的功能，当出现P00时，按SET键退出菜单设定；用INC键和DEC键选择设置参数；

P01：设备的工作状态设定功能，设备有3种工作状态，P01=0：进出均受控，需读卡；P01=1：左向进入受控，需读卡；P01=2：右向进入受控，需读卡；

P02：设备回归零位后电机运行的加锁延时时间；

P03：设定每个人通过通道的最长时间；

P04：清除左向计数器的计数值；
P05：清除右向计数器的计数值；
P06：恢复系统设置的缺省值；

P07：设置设备的通信地址；

P08：设置通行受控带记忆还是不带记忆；

P09：检查电机的旋转方向；
2.退出菜单设置：按INC键或DEC键，当出现P00字样时，按SET键即可退出菜单设置。

3、 各项功能设定说明

1. 工作状态设定：P01

当显示屏出现P01字样时按SET键进入并显示当前的值，用INC键和DEC键进行修改，完成后按SET键退出；缺省值为：0

2. 电机加锁时间延时设定：P02

当显示屏出现P02字样后按SET键进入并显示当前的值，用INC键和DEC键进行修改，完成后按SET键退出；缺省值为：10，单位：毫秒

3. 设置通过通道的最长时间：P03

当显示屏出现P03字样时按SET键进入并显示当前的值，单位为秒，该值的有效范围为0-60，用INC键和DEC键进行修改，完成后按SET键退出；缺省值为：10

4.  P04:清除左向计数器的计数值
当主控板上的LED显示”P04”字样后按SET键进入并显示C-L,按INC键确认并退出,按SET键取消本次操作；

5.  P05：清除右向计数器的计数值

当主控板上的LED显示”P05”字样后，按SET键进入并显示C-R，按INC键确认并退出,按SET键取消本次操作；
6. 恢复参数/功能的缺省值：P06

当出现P06字样后按SET键进入并显示P-2，按INC键确认并退出，按SET键取消；

7. 设备通信地址设定：P07

当显示屏出现P07字样时按SET键进入并显示当前的值，用INC键和DEC键进行修改，完成后按SET键退出；缺省值为：0；有效值为0-255；

8.设置通行受控方式带记忆还是不带记忆

当显示屏出现P08字样时按SET键进入并显示当前的值，该值的有效范围为0-3，用INC键和DEC键进行修改，完成后按SET键退出；缺省值为：0

=0：双向带记忆

=1：左向不带记忆

=2：右向不带记忆

=3：双向不带记忆

  9. 电机旋转方向检查：

当主控板显示屏出现P09字样时按SET键进入并显示‘- - -’，按下INC键电机应项左向解锁位置移动，并显示‘RL-’，松开后电机停止；按下DEC键电机应项右向解锁位置移动，并显示‘RR-’，松开后电机停止；按SET键退出；
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